a1 ¢l S 5100 | CATLAYAN

SEFFAF

Catlayan Serisi

KULLANIM ALANI & OZELLIKLERI

*Tekstil bask 1 uygulamalarinda,seffaf veya PIGMENT-MIX Serisi pigmentler
ile renklendirilerek mekanik olarak ¢atlama efekti elde etmek icin kullanilan subazli
seffaf baski boyasidir.

*Baski suresince kurumaz ve ¢ok rahat bir kullanimi vardir.Kaliplari ttkamaz.
*Baskinin sirtiinme eve yikama testleri,fikselendikten 24 saat sonra yapilmahdir.

FiZIKSEL & KIMYASAL OZELLIKLER
Gorlinls : SSeffaf Pasta
pH : 8,5-9,5(20°C)

Yogunluk : 1.04 g/cm3(20 °C) Yikama
Viskozite : (20 °C) (20°C)sp:7,rpm:20Brookfield+:> .
50.000[mPa.s] Emulsiyon
UYGULAMA ulantaii. Kaiplar sertestimest i Sentes sarestr

Baski tavsiye edilir.

En iyi netice igin27-43Tnumarali ipek tavsiye edilir. S-5100 gatlayan

seffaf ile yapilan baskida,daha iyi ortuculuk ve N i

catlama efekti elde edebilmek igin ara kurutmali gift baski yontemi GUVENLIK ve DEPOLAMA

uygulanmalidir Raf 6mrini maksimum sevi icin 5° °
) . ) . _ yede tulumasi igin 5°C ve 30°C
S-5100 catlayan seffaf ile yapilan baskida,catlama efekti elde etmek igin fikse araliklarinda kuru yerde depolanmalidir. Bu Ist araliklarinin

isleminden veya yikamadan sonra delegerdirilmelidir disinda depolanan triinlerde performans kaybi yasanabilir.
Karisim Donmaya karsi koruyun.
Uretim tarihinden itibaren 12 ay icerisinde tiiketilmelidir.
Renklendirmek icin S-5100 ¢atlayan ffaf icerisine(3-6%)PIGMENT-MIX Serimak iranlerinin gincel uygunluk belgeleri ile ilgili liitfen
Serimak veya tedarikginiz ile irtibata geginiz. Ayrica kullanicilarin,
baski esnasinda baska boyalarda veya katki maddelerinde
Serisi pigmentler ilave edilir. Viskoziteyi dusurmeki cin(1- kullanilan,  ragle siyirici,  karisirma  spatulalari  veya
39%)ZE-592 inceltici ilave edilebili. kurutuculz?\rdan _es.er miktarda yasakli madde, ftalat
bulastirabileceklerini unutmamahdir.

Daha 6rtucti ve yuksek nitelikli catlama efekti alabilmek icin tavsiye edilen

S-5200 Catlayan Beyaz : 50%
S-5100 Catlayan Seffaf: 50 % AMBALAJ
PIGMENT-MIZ Serisi Pigment:3-6% 16/55 kg.lk ambalajlar halinde mevcuttur.

Viskoziteyi dusurmek icin kesinlikle su kullaniimamalidir.

Her kullandan once iyice karst.

Tavsiye edilmeyen hig bir katki malzemesi kullanilmamalidir.Kullanilmis
kaliplar ve diger malzemeler bassu ile temizlenebilir.

se\’“.ex
Fikse
160-170°C sicaklikta,1,5-2,5 dakika fikse yapilmalidlr.

Seri Uretime gecmeden Once talep edilen yikama testlerini yapiniz.
17



Yikama testleri fikse yapildiktan 24 saat sonra yapilmahdir. En iyi yikama
sonuglarinin elde edilebilmesi icin kurutucu (fikse) firininin hiz ve isi
ayarlarinin istenilen seviyelerde olmasina onemle dikkat ediniz.

ONEMLI

Burada verilen bilgiler sadece bu brosirdeki trlnle ilgilidir ve kullanim amacina yonelik bigilendirme amaci tasir.
Tum kumaslarin ve baskilarin Gretim kosullari altinda 6nceden test edilerek, kabul edilebilir sonug ve dayaniklilk saglandigina emin

olunmasi 6nemlidir.
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