Printcharge

PC-021

seritex’

Asindirma Serisi

Asindirma Beyaz

KULLANIM ALANI VE OZELLIKLERI

e Tekstil baski uygulamalarinda asinmaya uygun sekilde boyanmis kumaslar tzerine
ylksek renk verimliligine sahip yumusak tuseli baskilar elde edebilmek icin

kullanilan asindirma sistemli su bazli baski boyasidir.

e Baski slresince kurumaz ve ¢ok rahat bir kullanimi vardir. Kaliplari tikamaz.
e Belirtilen sartlarda fikselenir ise kuru-yas surtinme ve yikama hasliklari yiksektir.

PRINTCHARGE

FiZIKSEL - KIMYASAL OZELLIKLERI
Gorlnds Beyaz Pasta
pH . 8-9(20°C)
1.50 g/cm3 (20 °C)
Viskozite : (20 °C) sp: 7, rpm: 20 Brookfield + :
> 7.500 [mPa.s]

Yogunluk

UYGULAMA
Baski

En iyi netice icin 43-63T numarali ipek tavsiye edilir
Renklendirmek icin kullanilan pigment konsantre boyalarinin renk
verimliligi ve kalitesinin baski ve ylkama sonuclarina direkt etkisi
olduguna dikkat ediniz.

Asindirma Aktivatori

Kullanimdan once PC-7400 asindirma aktivatort PC-021 printcharge
discharge beyazin icerisine eklenmelidir.

Karisim oranlari bu brosurin icerisinde bulunan Karisim béliminde
belirtilmistir.

Karisim

PC-021 Printcharge asindirma beyaz ile asindirma baski efekti alabilmek
icin tavsiye edilen karisim;

PC-021 Printcharge Asindirma Beyaz 1 Kg (1000 Gr)

PC-7400 Asindirma Aktivatori 4-6% [40-80 Gr)
Aktivator, kullanilacak rengin icine, iyi havalandirilmis bir ortamda iyice
karistirilmalidir.

PC-021 Printcharge asindirma beyaz icerisine, aktivator ilave edildikten
sonra isletme sicakliklari dikkate alinarak en gec¢ 8 saat icerisinde
tiketilmelidir. Aksi takdirde pat bozunur ve renk degisimi meydana gelir.
Yikama sonrasi baski ylizeyinde meydana gelebilecek tiylenmeleri
onlemek icin PC-021 Printcharge asindirma beyaz icerisine, (1-3%)
S-7100 Capraz Baglayici / Soguk Fiksator ilave edilebilir.

Viskoziteyi dustirmek icin kesinlikle su kullanilmamalidir.

Her kullanimdan once lyice karistirin.

Tavsiye edilmeyen hicbir katki malzemesi kullanilmamalidir.

ONEMLI

Fikse
160 - 180 °C sicaklikta, 2 dakika fikse yapilmalidir.

Yikama

Seri Uretime gecmeden once talep edilen yikama testlerini
yapiniz. Yikama testleri fikse yapildiktan 24 saat sonra
yapilmalidir.

En iyi yilkama sonuclarinin elde edilebilmesi icin kurutucu (fikse)
firininin hiz ve 1si ayarlarinin istenilen seviyelerde olmasina
onemle dikkat ediniz.

Emiilsiyon

Su bazliya uygun bircok cesit direkt uygulanan emilsiyon
kullanilabilir. Kaliplarin sertlestirilmesi icin Seritex
sertlestirici tavsiye edilir.

GUVENLIK ve DEPOLAMA

Raf 6mrint maksimum seviyede tulumasi icin 5°C ve 30°C
araliklarinda kuru yerde depolanmalidir. Bu isi araliklarinin
disinda depolanan urlnlerde performans kaybi yasanabilir.
Donmaya karsi koruyun.

Uretim tarihinden itibaren 12 ay icerisinde tiiketilmelidir.

Serimak Urtinlerinin glincel uygunluk belgeleri ile ilgili litfen
Serimak veya tedarikciniz ile irtibata geciniz.

Ayrica kullanicilarin, baski esnasinda baska boyalarda veya
katki maddelerinde kullanilan, ragle siyirici, karistirma
spatulalar veya kurutuculardan eser miktarda yasakli madde,
ftalat bulastirabileceklerini unutmamalidir.

AMBALAJ

30/ 60 kg.lik ambalajlar

halinde mevcuttur. seriteX

Burada verilen bilgiler sadece bu brostrdeki triinle ilgilidir ve kullanim amacina yonelik bigilendirme
amaci tasir. Tim kumaslarin ve baskilarin tretim kosullari altinda 6nceden test edilerek, kabul

edilebilir sonuc ve dayaniklilik saglandigina emin olunmasi 6nemlidir.
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